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5IM HTCS®-130DC

Extrem reiner Warmarbeitsstahl bis 52 HRC
mit auBergewohnlich hoher Warmeleitfahigkeit

WARMELEITFAHIGKEIT*

Relativer Vergleich Warmeleitfahigkeit bei 44 HRC*

70 -

60 -

Warmeleitfahigkeit W/m x K

1.2343 ESU 1.2767 ESU HTCS®-130DC

Temperatur 100°C

WARMELEITFAHIGKEIT [W/m x K] BEI 44HRC**

20°C 100°C 200°C 400°C

60 57 53 45

WARMELEITFAHIGKEIT [W/m x K] BEI 50HRC**

20°C 100°C 200°C 400°C

53 51 49 42

Die Warmeleitfahigkeitswerte sind durch Laser Flash-Methode auf Basis von thermischer Diffusivitat errechnet.
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WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT [10° m/(m x K)]

20 -100°C 20 - 200°C 20 - 400°C

11,50 12,2 13,3

REVOLUTIONARER REINHEITSGRAD
Typisches Niveau: chemischer Reinheitsgrad

Ni+Cu+Al+...
P(%)  S(%) (.,,'o, Y Hz (ppm) N (ppm) O (ppm)
< 0,001 0,0001 0,03 0,5 15 2

Typisches Niveau: Reinheitsgrad bzgl. Einschliisse

Einschluss- A B c D
Typ

Globulare 0 0 0 0
Form

Strichform 0 0 0 0-0,5

X

Typisches Gefiige, gehartet
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ZAHIGKEIT*
Relativer Schlagzdhigkeitsvergleich bei 52 HRC
(ungekerbte Proben)
HTCS®-
130 DC

1.2343
ESU

Schlagzidhigkeit in Langsrichtung

Zahigkeitsproben: Werte in Langsrichtung aus definierten Entnahmebereichen

WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN***

Aulergewohnlich hohe Warmeleitfahigkeit (bis 63 W/m x K)
Extremer Reinheitsgrad

Extrem hohe Zahigkeit

Sehr homogenes Geflige

KOSTENSENKUNG/VORTEILE

Reduzierung der Zykluszeit

Verbesserung der Porositatsverteilung im Gussteil
Verbesserung der mechanischen Eigenschaften im Gussteil
Erh6hung der Prozesssicherheit

ALLGEMEIN UBLICHE VERWENDUNG

Kunststoffspritzguss

Druckguss / Guss

Warmumformung

Anwendungen, bei denen eine hohe Warmeleitfahigkeit erforderlich ist

GEBRAUCHLICHE ARBEITSHARTE
38 - 52 HRC

FESTIGKEIT IM ANLIEFERUNGSZUSTAND
ca. 160 HB
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PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN**

Temperatur Temperatur
Harte 300 K 725 K

(ca. 25°C) (ca. 450°C)
Streckgrenze 0,2%, MPa 44 HRC 1328 966
Zugfestigkeit, MPa 44 HRC 1343 1009
Dehnung, % 13 18
Dichte [g/cm?] 8,06 7,92
Elastizitatsmodul [GPa] 210

ALLGEMEINE INFORMATION

Wird der Werkzeugstahl HTCS®-130DC fiir eine Anwendung eingesetzt, bei der thermische Ermiidung
der Hauptfehlermechanismus ist, z.B. bei Druckguss oder beim Schmieden, wird im Hinblick auf die
besonderen spezifischen Produkteigenschaften fur die Stahlqualitdt darauf hingewiesen, dass zur
Warmebehandlung eine spezialisierte Harterei zu beauftragen ist, die den besonderen Anforderungen
entspricht.

Um die Vorteile und das Potenzial von HTCS®-130DC voll auszuschopfen, ist eine Kombination von
HTCS®-Werkstoffen im gleichen Werkzeug mit anderen Warmarbeits- oder konventionellen Stahlen mit
niedrigerer Warmeleitfahigkeit bzw. anderen mechanischen und physikalischen Eigenschaften nicht
ratsam. Das gilt insbesondere flUr Gussanwendungen. Es sei denn, eine vorherige Prifung der
Anwendung weist darauf hin, dass eine Materialkombination unter bestimmten Arbeitsbedingungen
moglich ist. Deshalb wird ausdricklich empfohlen, sich direkt mit STM in Verbindung zu setzen, um die
optimale Zusammenstellung fir die jeweilige Anwendung zu definieren. Es muss aulRerdem darauf
geachtet werden, dass in der Regel eine entsprechende Anpassung der Prozessparameter notwendig
ist, um die Eigenschaften von HTCS®-130DC optimal nutzen zu kénnen.

Fur weitere Informationen steht Ihnen unser technischer Au3endienst gerne zur Verfigung.

INFORMATIONEN ZU FOLGENDEN THEMEN STELLEN WIR IHNEN AUF ANFRAGE GERNE ZUR
VERFUGUNG:

Harten
Schweil3en
Korrosion
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HINWEIS

Die in der Produktinformation enthaltenen Werte und Eigenschaften setzen eine entsprechende sach-
und fachgerechte Warmebehandlung voraus und stellen typische Werte, d.h. weder maximale noch
minimale Werte dar. Alle technischen Daten und Informationen entsprechen unserem Wissensstand
zum Zeitpunkt der Drucklegung und beruhen auf praktischen Erfahrungen. Im Zuge kontinuierlicher
Forschung und Entwicklung kénnen sich Anderungen ergeben. Die aktuellen Versionen der
Produktinformationen finden Sie auf unserer Website unter www.stm-stahl.de. Des Weiteren ist zu
beachten, dass sich die realen Anwendungsbedingungen in der Regel von Fall zu Fall unterscheiden.
Die hier vorgestellten Daten, Eigenschaften und Verwendungszwecke dienen lediglich der allgemeinen
Beschreibung des Werkstoffes und beziehen sich nicht auf das im Einzelfall verkaufte Produkt. Sie
entbinden den Kaufer nicht, unsere Produkte auf ihre Eignung fur den konkreten Einsatzzweck zu
prufen. Alle Angaben ohne Gewahr auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Bitte wenden Sie sich bei Fragen
zu konkreten Anwendungen an unseren technischen Auf3endienst.

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

MEHR
5IM /0
STAHL

www.stm-stahl.de
info@stm-stahl.de

Exklusiver Vertriebspartner fir Rovalma-Stahle in: ROVALMA J
*Deutschland THE STEEL INNOVATOR ¥
+Osterreich

*Schweiz

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Probewerte. Abweichungen sind maglich.

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um typische (weder maximale noch minimale) Werte aus einer Rovalma-

Untersuchung mit entsprechenden Werkstoffproben aus definierten Entnahmebereichen. Vorausgesetzt ist eine korrekte
Warmebehandlung.
o Die Werkstoffeigenschaften sind immer in Relation zueinander zu sehen.
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