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Produktinformation

1.2767 Kaltarbeitsstahl

DIN-BEZEICHNUNG
X45NiCrMo16

WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN*
Hohe Zahigkeit

Diese Qualitat ist auch in Elektroschlacke umgeschmolzen erhaltlich.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Richtwerte in %

C Cr Mo Ni

0,45 1,40 0,30 4,00

ALLGEMEIN UBLICHE VERWENDUNG

— Scherenmesser
— Formenbau

GEBRAUCHLICHE ARBEITSHARTE
1180 — 1670 MPa (& ca. 37 — 50 HRC)

FESTIGKEIT IM ANLIEFERUNGSZUSTAND
Geglilht, < 285 HB

WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT [10°¢ x m/(m x K)]

20 -100°C 20 -200°C 20 - 300°C

11,5 12,3 12,8

WARMELEITFAHIGKEIT [W/m x K]
20°C

28,0

Stand: 04/2024 1.2767

MEHR
5IM
STAHL

Seite 2 von 6



MEHR
Produktinformation 5'” / i)

WARMEBEHANDLUNGSDATEN**

Temperatur Abkiihlung
Hirten 840 — 870°C Druckgas (N2), Ol
Anlassen Siehe Anlass-Schaubild

Vor Oxidation schutzen

ANLASS-SCHAUBILD

70
66
62
58
54
50
46
42
38
34
30

Harte in HRC

0 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur in °C

Austenitisierungstemperatur:  850°C
Abschreckmedium: Ol
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CLEVERE ALTERNATIVE

HOCHLEISTUNGSSTAHL

MEHR
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Aullergewdhnlich hohe

Extrem reiner . P - Kunststoffspritzguss
Warmarbeitsstahl z/g/;rrgse Ive\;;zh)lg&()e it - Druckguss/Guss
5'" HTCS®-130 DC  bis 52 HRC mit 38 - 52 HRC Extremer Reinheitsgrad - Warmumformung
aufdergewohnlich hoher Extrem hohe Zahigkeit - Anwendungen, bei denen eine hohe
Warmeleitfahigkeit S N Warmeleitfahigkeit erforderlich ist
ehr homogenes Geflige
Sehr hohe Warmeleitfahigkeit - Formen und Einsétze im
Warmarbeitsstahl mit hoher \Slggcghlljet;iefsbestén digkeit Kunststoffspritzguss, auch
—’— . Verschleilbestandigkeit und 46 — 52 HRC Vakuumhartbar glasfaserverstarkt
5IM FASTCOOL®-50 sehr hoher Sehr h hanisch - Anwendungen, bei denen eine Kombination
Warmeleitfahigkeit E? r homogene mechanische von sehr hoher Warmeleitfahigkeit und
igenschaften nach der Vv hleiRbestandiakeit bendtiat wird
Warmebehandlung*** erschleiBbestandigkeit bendtigt wir
Sehr hohe Warmeleitfahigkeit
Sehr gute
VerschleiBbestandigkeit - Formen und Einsatze im
Extrem formstabiler 39-42 HRC Kein Harten mit Abschrecken Kunststoffspritzguss, auch
—’- ®._ Auslagerungsstahl bis ausgelagert notwendig glasfaserverstarkt
SIM FASTCOOL®-70 ca. 50 HRC mit sehr hoher 48 — 50 HRC Extrem gute Formstabilitat - Anwendungen, bei denen eine Kombination
Warmeleitfahigkeit ausgelagert Sehr homogene mechanische von sehr hoher Warmeleitfahigkeit und
Eigenschaften nach der VerschleiBbestandigkeit bendtigt wird
Warmebehandlung***
Zwei verfugbare Hartebereiche
AuRergewdhnliche Zahigkeit bei iﬁgf d“e:‘l?: B;ﬁg o gglh?ok(;ri\tster
Auslagerungsstahl hoher Harte E erung an 9 .
bis 60 HRC mit Sehr gute mechanische - ormeinsatze fu.r Kunststoffspritzen unter
E'M ICO-2800 57 - 60 HRC extremsten Bedingungen und Bruchgefahr

auldergewohnlich hoher
Zahigkeit

Festigkeit
Sehr homogenes Geflige
Extrem geringer Verzug

Anwendungen, die héchste mechanische
Festigkeit bei hoher Zahigkeit und Harte
erfordern

Stand: 04/2024

1.2767

Seite 4 von 6



Produktinformation

MEHR
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WERT

WERKZEUGSTAHL
i Gebrauchliche Die TOP . .
Qualitat Werkstoff Arbeitshirte Eigenschaften* Einsatzgebiet
Umgeschmolzener S - Formen und Einsatze im
: . - Sehr hoher Reinheitsgrad™**** .
E’ﬁ 1.2343 STM-ADG = Warmarbeitsstahl bis 52 35_ 52 HRC - AuBergewdhnlich hohe Kunststoffspritzguss

HRC mit auRergewohnlich

hoher Zahigkeit Zahigkeit

Formen und Einsatze im
Leichtmetalldruckguss
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HINWEIS

Die in der Produktinformation enthaltenen Werte und Eigenschaften setzen eine entsprechende sach-
und fachgerechte Warmebehandlung voraus und stellen typische Werte, d.h. weder maximale noch
minimale Werte dar. Alle technischen Daten und Informationen entsprechen unserem Wissensstand
zum Zeitpunkt der Drucklegung und beruhen auf praktischen Erfahrungen. Im Zuge kontinuierlicher
Forschung und Entwicklung koénnen sich Anderungen ergeben. Die aktuellen Versionen der
Produktinformationen finden Sie auf unserer Website unter www.stm-stahl.de. Des Weiteren ist zu
beachten, dass sich die realen Anwendungsbedingungen in der Regel von Fall zu Fall unterscheiden.
Die hier vorgestellten Daten, Eigenschaften und Verwendungszwecke dienen lediglich der allgemeinen
Beschreibung des Werkstoffes und beziehen sich nicht auf das im Einzelfall verkaufte Produkt. Sie
entbinden den Kaufer nicht, unsere Produkte auf ihre Eignung flr den konkreten Einsatzzweck zu
prifen. Alle Angaben ohne Gewahr auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Bitte wenden Sie sich bei Fragen
zu konkreten Anwendungen an unseren technischen Aul3endienst.

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

MEHR
5IM |
STAHL

www.stm-stahl.de
info@stm-stahl.de

* Die Werkstoffeigenschaften sind immer in Relation zueinander zu sehen.

* Fur Ihre anwendungsspezifische Warmebehandlung wenden Sie sich bitte an unseren technischen AuRendienst.

e Es wird ausdrticklich empfohlen, sich direkt mit STM in Verbindung zu setzen, um die Parameter flr eine optimale
Warmebehandlung fir die jeweilige Anwendung zu definieren. Dies gilt vor allem auch bei gréReren Querschnitten und
komplexen Geometrien.

*x STM Handlerbezeichnung — STM Mehr Wert Stahl: Wir beliefern Sie permanent mit einer gleichbleibend hohen Qualitat
und arbeiten ausschlieRlich mit namhaften Herstellern zusammen.

*ex Far erhohte Anforderungen (wie z.B. an die Oberflachenglte) ist der Reinheitsgrad im Vorfeld zu definieren und
gegebenenfalls eine Testbearbeitung durchzufiihren.
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