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Im Gefiige liegt die Kraft®

KURZUBERSICHT WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN IM VERGLEICH
Bereich: Schneiden — Stanzen — Umformen

Potential - Schlagzahigkeit*

) SPM 23 | SPM30 | SPM 60
STM STM STM
extra extra extra
Sehr hoch X
Hoch X X X X
Mittel X
Niedrig X X X

Potential - Gbliche Arbeitsharte

SPM 23 | SPM 30 | SPM 60
(HRC) STM ST™M STM
65-67 X X X
60-64 X X X
59-61 X X
56-58 X
Potential - SchweiR3barkeit
SPM 23 | SPM 30 | SPM 60
STM ST™M ST™M
Hoch X X X
Mittel X X X
Niedrig X X X
Potential - Bearbeitbarkeit
SPM 23 | SPM 30 | SPM 60
STM ST™M STM
Hoch X X X
Mittel X X X
X X

Niedrig X

*bei Ublicher Arbeitshéarte

Detaillierte Werkstoffdaten entnehmen Sie bitte unseren Datenblattern.

Die Ubersicht soll einen Anhalt fir die Auswahl von Werkstoffen bieten.
Beanspruchungsverhaltnisse fir diverse Einsatzgebiete nicht berticksichtigen.

Fir Fragen zu Ihren Anwendungen steht lhnen unser technischer Aul3endienst gerne zur Verfiigung.

Eine Haftung fuir das Ergebnis von Anwendungen aufgrund der Zuordnung von Werkstoffeigenschaften ist ausgeschlossen.

Sie kann jedoch die verschiedenen


http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/STM Qualitäten/S8V STM extra
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/WOV 555
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/HWS PREMIUM
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/UNIVERSAL
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/WOV 555
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM23-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM30-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM60-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/STM Qualitäten/1.2379 STM extra
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/STM Qualitäten/S8V STM extra
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/HWS PREMIUM
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Hochleistungsstahl/UNIVERSAL
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM23-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM30-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/Pulverstahl/SPM60-PM Qualität
http://www.stm-stahl.de/cgi-bin/ezshop/ezshop.cgi?proc=catalog&category=Katalog/STM Qualitäten/1.2379 STM extra
http://www.stm-stahl.de

KURZUBERSICHT WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN IM VERGLEICH
Bereich: Schneiden — Stanzen — Umformen
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Die Untersuchung wurde an einem unbeschichtetem 22MnB5 mit 1600 MPa durchgeflhrt.

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um einen Auszug aus einer Rovalma-Untersuchung mit entsprechenden
Werkstoffproben. Alle Angaben ohne Gewahr auf Vollstéandigkeit und Richtigkeit.



